OTVIRAK NA LAHVE

Kdo mtze vyrobit?

Dévcata a chlapci ve véku 8. - 9. rocniku zakladni skoly.
V pfipadé dostatecné trpélivosti Zakd a uditele lze vyrabét
i s zaky 6. -7. roéniku. Doporudujeme vsak mensi pocet Zaka ve
skupiné. Uc¢itel bude muset sem tam pomahat.

Za jak dlouho se to stihne?

Doporucujeme vramci vyucovaciho predmétu Technika
vyhradit min. 3 az 4 vyucovaci hodiny. Pokud Zaci nemaji
dostatecné pracovni zkuSenosti a nejsou zrucni, zabere vyroba
i 4 az 5 vyucovacich hodin.

Kdo zpracoval namét a vyrobek doporucuje?

Roman Loskot, Univerzita Hradec Kralové

Co se zaci nauci?

Ocekavané vystupy uceni:

- posoudi hodnotu myslenek, technickych dokumentd, vytvord, metod,
postupd, feseni apod. z hlediska daného Gcelu,

- s porozuménim cte technickou dokumentaci a znazorni jednoduchy
vyrobek,

- s porozuménim ¢te technickou dokumentaci a znazorni jednoduchy
vyrobek,

- provadi pfimérené naroc¢né rucni zpracovani technickych materiald,

- upravuje povrchy materiald brousenim a nanasenim barev,

-z nabidky zvoli vhodny material a pracovni postup; pfi zhotovovani
vyrobku dodrZuje dany sled vyrobnich operaci.

Konkrétni dovednosti:

- orientace v technické dokumentaci, naméreni a narysovani tvaru
vyrobku, fezani, pilovani, vysekdvani, vrtani.

Jaky material

a pomucky potfebujeme?

Pracovni prostory:

- Skolni dilna

Material:

- ocelovy plech 85 x 40 mm tloustky 3 mm

Pomticky:

- pracovni odév, ochranné bryle, svérdk, posuvné méfitko, ocelové
méritko, uhelnik, rysovaci jehla nebo tuzka, pilka na kov, plochy pilnik,
trojhranny pilnik, ¢tvercovy pilnik, kfizovy sekdc¢, ocelova podlozka na
vysekavani, dll¢ik, vrtak pramér 3, 6, 10 mm, stolni stojanova vrtacka,
kladivo 600 g, smirkové platno

Pracovni postup

1.

Orysujeme tvar otvirdku podle vykresu na ocelovy plech, oznacime stfedy
otvorl pro vrtani. Stfedy otvor(l pro vrtani hlavy otvirdku volime tak daleko
od vnitfniho tvaru otvoru, aby byla rezerva pro dopilovani pfesného tvaru
otvoru, to je pfiblizné 1 —2 mm.

Dul¢ikem oznacime stfedy otvorl pro vrtani. Jako podlozku pouzijeme
ocelovou podlozku nebo kovadlinku na svéraku.

Pilkou hrubé ofizneme vnéjsi tvar otvirdku, nechdme si rezervu pro




dopilovani pfesného tvaru.

. Vyvrtame diry vrtadkem prdmér 3 mm pro otvor v hlavé otviraku.
. Kfizovym sekdéem vysekdme na ocelové podloice nebo na svérdku

nevyvrtané c¢asti materidlu pro otvor v hlavé otvirdku. Pokud doSlo pfi
vysekdvani k prohnuti plechu, kladivem na ocelové podloice provedeme
vyrovnani.

. Plochym pilnikem zapilujeme vné;si obrys otvirdku do poZzadovaného tvaru.
. Ctvercovym a trojhrannym pilnikem dopilujeme otvor v hlavé do

pozadovaného tvaru.

. Srazime hranu oteviraci &asti pod Uhlem 45° trojhrannym pilnikem.
. Po celém obvodu obrobku srazime vhodnym pilnikem hrany. Pro srazeni

hrany otvoru 6 mm pouzijeme vrtak o pridméru 10 mm.

10. Provedeme funkéni zkousku otviraku, v pfipadé potreby provedeme Upravu

rozmérd. Obvykle je potfeba zvétsit otvor v hlavé otviraku.

11. Pro lepsi vzhled je moZno vylestit povrch vyrobku smirkovym platnem.
12. Mame hotovy vyrobek.
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Vzniklo v roce: 2020. Odborna garance: J. Dostal, Katedra technické a informacni vychovy PdF UP v Olomouci.




Metodické poznamky

1. Vyrobu si predem vyzkousejte a vhodné rozfazujte — szaky potom

postupujte jednotné po krocich.

2. Ocelovy plech je moiné predem pfipravit na pfesné pozadovany rozmér

nebo si ho Zaci mohou sami vyfiznout z vétsiho kusu materidlu.

3. PFi vrtani otvorl je potreba zvyseny dozor nad Zzaky, pfipadné jim vrtani

mUlzZe provést vyucujici. Je treba dbat, aby byla splnéna vSechna
bezpecnostni pravidla (upevnit volné konce odévu, bez fetizk( a hodinek,
sepnuté delsi vlasy, ochrana zraku, ...).

4. Pro vysekavani otvoru v hlavé otvirdku je potfeba mit ostry sekac, jinak je

vysekdvani znacné obtiiné, pfipadné je moziné profiznout mezery mezi
vyvrtanymi otvory lupénkovou pilkou na kov.

5. Je vhodné mit k dispozici vice materiadlu nez je zak(, v ptipadé neuspéchu je
mozné vyrobni postup opakovat.
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