IDENTIFIKACNI ZNAMKA

Kdo mtuze vyrobit?

Dévcata a chlapci ve od 6. ro¢niku zékladni skoly. Doporucujeme
realizovat vyuku v mensich skupinach. Pfi vhodném
prednastaveni zvladnou Zaci obsluhu sami. Namét je vhodny i pro
zaclenéni do zajmovych krouzk( se zaméfenim na techniku.

Za jak dlouho se to stihne?

Doporucujeme v rdmci vyucovaciho predmétu Technika vyhradit
min. 4 vyuéovaci hodiny. Vyuku je vhodné propojit s predmétem
Informatika.

Kdo zpracoval namét a vyrobek doporucuje?

Michal Mrdazek, Univerzita Palackého v Olomouci

Co se zaci nauci?

Ocekavané vystupy uceni:
- posoudi hodnotu myslenek, technickych dokumentd, vytvord, metod,
postupd, feseni apod. z hlediska daného ucelu,
- pfi zpracovani technickych material( vyuziva ruéni naradi i bezpecné
elektrické naradi,
- rozlisi, roztfidi a pojmenuje zakladni technické materialy,
- svyuzitim vzajemné spoluprace zhotovi vyrobek a pti tom vyuzije ru¢ni
nastroje, bezpecné elektrické naradi a digitalni technologie,
- zhotovuje vyrobky z technického materidlu s vyuzitim tradicnich
a digitalnich technologii.
Konkrétni dovednosti:
pFipravi dle Sablony 2D virtualni model vyrobku,
- ovlada zakladni tkony prace s CNC vlaknovym laserem,
- doveden popsat princip gravirovani,
stfihd a piluje kovové materialy.

Jaky material a pomucky potfebujeme?

Pracovni prostory:
- Skolni dilna
Material:
- hlinikovy plec tl. 0,6-0,8 mm, 30x40 mm, vodou feditelné barvy
- pevnolatkovy, vlaknovy laser, pocitac, pilnik, nGzky na plech, aku vrtacka
- ochranné bryle

Pracovni postup

1. Hlinikovy plech upravime do poZadovaného tvaru a pomoci aku vrtacky
vyvrtdme otvor o @ 2-3 mm na zavéseni. Hrany a ostré rohy zapilujeme
pilnikem.

2. Nasledné vyrobek nabarvime vodou feditelnymi barvami. Kreativité se meze
nekladou. Nechame zaschnout.

3. Vytvofime 2D model (napf. logo) gravirovani v programu AutoCAD, (nebo
vhodné alternativy pro vytvareni vykresl). Vystupni format dokumentu je
vhodny DXF.

4. V ptipadé popisovani klice textem nebo obrazkem neni nutné 2D model
vytvaret v externim programu. Tvorbu i editaci umozZnuje fidici program
stroje.




5. Do editacniho pole vloZime textové pole. Vytvofime poZadovany text. Pokud
chceme gravirovat plny text a nejen obrys, musime nastavit zplsob
gravirovani vyplné.

6. Nabarvenou identifikaéni zndmku vloZime na pracovni plochu laseru
a sefidime zaostreni.

7. V fidicim programu spustime funkci ,read”, kterd ndm zobraci na pracovni
plose oblast gravirovani.

8. Podle zobrazené oblasti gravirovani zhodnotime, zda je potrfeba text
velikostné upravit. Zaroven kli¢ umistime do gravirovaci oblasti.

9. Jakmile mame pfipraven polotovar ke gravirovani, zbyva pouze nastavit
intenzita a rychlost gravirovani. Doporuéujeme rychlost 150-200 mm/s
a intenzitu 60-75 %.

10.Pokud mame vse nastaveno, spustime proces gravirovani. Nezapomeneme
na ochranné bryle k vldknovému laseru.

11.Vyrobek je hotovy.
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Metodické poznamky

1. Vyrobu si pfedem vyzkousejte.

2. Zé4douci je odzkouset nastaveni specifikaci obrabécich operaci. Mohou se lisit
s ohledem na material a typ stroje.

3. Pfi silnéjsi vrstvé barvy doporucujeme nezvySovat intenzitu gravirovani, ale
radéji zopakovat proces gravirovani jesté jednou.

4. Pfi vyuzivani laseru je nezbytné pouzivat ochranné bryle s Upravou pro
laserové obrabéni.

Pouzité zdroje a dalSi inspirace
Internetové zdroje:

- TechnoMet — sbirka metodickych namétl k provadéni technickych
¢innosti zakd ve skole, zajmovém krouzku nebo détmi doma. Primarné
se zaméruje na aktivity pro déti a mladez ve véku od 6 do 14 let.
Dostupné na: https://www.pdf.upol.cz/ktiv/technomet

- Laserové gravirovani hliniku. Sekce: Laser engraving aluminum.
Dostupné na: https://cz.pinterest.com/
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